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1. UWAGI OGOLNE

Przecinarka jest zgodna z norma PN-85/E-08400/2 Narzgdzia rgczne o napedzie elektrycznym.
Bezpieczenstwo uzytkowania. Ogdlne wymagania i badania. Uruchomienia i eksploatacji urzadzenia mozna
dokona¢ tylko po doktadnym zapoznaniu si¢ z niniejsza Instrukcja Obstugi.

Kazdorazowo przed przystapieniem do pracy nalezy:

. sprawdzi¢ ogdlny stan techniczny przecinarki, zwlaszcza stan wgzy gumowych oraz dysz do cigcia jak
réwniez szczelno$¢ instalacji gazowej. Zabrania si¢ uzywania przecinarki z uszkodzonymi wezami
gazowymi. Niewlasciwy stan wgzy i nieszczelno$¢ instalacji gazowej grozi wybuchem i pozarem,

. zadba¢ o wladciwe warunki pracy, tj. zapewni¢ wilasciwa temperaturg, wilgotno$¢ i wentylacjg¢ w
miejscu pracy. Poza pomieszczeniami zamknigtymi chroni¢ przed opadami atmosferycznymi,

. umiesci¢ przecinarkg w miejscu umozliwiajacym jego tatwa obstuge,

Aby unikna¢ nadmiernego nagrzewania przecinarki, nalezy stara¢ si¢ umieszcza¢ palnik jak najdalej od
wozka a ostong termiczna opuscic jak najblizej cigtej blachy.

Osoby obstugujace spawarke powinny:

. znac i przestrzega¢ obowiazujace przepisy BHP przy cigciu gazowym,

. uzywa¢ wlasciwego, specjalistycznego sprzgtu ochronnego: rgkawic, fartucha, okularéw ochronnych z
odpowiednio dobranym filtrem,

. zna¢ tre$¢ niniejszej instrukcji obstugi i eksploatowaé przecinark¢ zgodnie z jej przeznaczeniem.

Wszelkie naprawy urzadzenia moga by¢ dokonywane wylacznie po odlaczeniu wtyczki z gniazdka
zasilajacego. Zabronione jest zdejmowanie oslon zewngtrznych przy urzadzeniu wlaczonym do sieci.
Wszelkie przerdbki urzadzenia we wlasnym zakresie sa zabronione i moga stanowi¢ pogorszenie warunkow
bezpieczenstwa. Wszelkie prace konserwacyjne i remontowe moga by¢ przeprowadzane wylacznie przez
uprawnione osoby z zachowaniem warunkéw bezpieczenstwa pracy obowiazujacych dla urzadzen
elektrycznych. Zabrania si¢ eksploatacji przecinarki w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem lub
pozarem! Stanowisko do cigcia wyposazone powinno by¢ w sprzgt gasniczy Po zakonczeniu pracy przewdd
zasilajacy urzadzenie nalezy odlaczy¢ od sieci. Uszkodzenie urzadzenia spowodowane niewlasciwa obstuga
powoduje utrat¢ uprawnien z tytutu gwarancji. Wszelkie przerébki urzadzenia sa zabronione i powoduja
utratg gwarancji.

2. PRZEZNACZENIE

Przecinarka poétautomatyczna MAGNUM  przeznaczona jest do cigcia tlenem konstrukcyjnych stali
weglowych i niskostopowych o grubosci 5 + 300 mm. Przystosowana jest do cigcia w dwéch kierunkach,
prostopadle do podstawy lub pod katem 0° + 45°. Moze by¢ prowadzona bezposrednio po materiale cigtym,
po prowadnicy szynowej lub za pomoca cyrkla (wyposazenie dodatkowe). Przecinarka posiada elektroniczny
ukfad bezstopniowej regulacji i stabilizacji predkosci posuwu o duzej odpornosci na zmiany obcigzenia,
temperatury i napigcia zasilajacego oraz przefacznik kierunku jazdy. W urzadzeniu zastosowano
bezsmoczkowy palnik maszynowy. W zaleznos$ci od zastosowanej dyszy mozliwe jest cigcie acetylenem lub
propanem.



3. DANE TECHNICZNE

Masa:

9,5 kg

Wymiary:

350x140x175 mm

Rozstaw kot:

160 mm

Predkosé cigcia:

150 + 800 mm/min

Grubo$¢ cigcia: 5 +200 mm
d}I/\irzy Grubo$¢ cigecia [mm] |Ci$nienie tlenu [MPa] Ciénienié[:l\%[a;zal} palnego Prq[ill(gjigigda
1 1+5 0,25 +0,35 >0,03 400 + 320
2 5+10 0,25 + 0,35 >0,03 350 =280
3 10+30 0,30 = 0,40 >0,04 300 =240
4 30 +60 0,30 = 0,40 >0,04 260 =200
5 60 + 100 0,40 + 0,60 >0,04 210+ 170

W sktad kompletu wchodzi:

Przewdd zasilajacy
Dysza acetylenowa
Szyna jezdna 1.8m

1.  Wozek

2.

3. Palnik

4. Rozdzielacz gazu

5. Zesp6t wezy 600 mm
6.

7.

8.

4. BUDOWA I DZIALANIE

Suport palnika z prowadnica zgbata

Podstawowym elementem przecinarki jest wozek z zespotem napgdowym i uktadem regulacyjnym predkosci
posuwu, do ktérego przymocowane sa prowadnica boczna, rozdzielacz gazéw, ostona termiczna i suport
palnika. Zespét napgdowy sklada si¢ z silnika elektrycznego oraz przektadni. Elektroniczny uktad
bezstopniowej regulacji i stabilizacji predkosci posuwu zapewnia duza odporno$¢ na zmiany obciazenia,
temperatury i napigcia zasilajacego. Przecinarka wyposazona jest w bezsmoczkowy palnik tlenowo - gazowy.
Gazem palnym w zalezno$ci od zastosowanej dyszy jest acetylen lub propan. W palnikach bezsmoczkowych
mieszanie gazu palnego z tlenem odbywa si¢ w dyszy blokowej. Wptywajacy do palnika tlen poprzez zawor
podgrzewajacy doprowadzony jest do dyszy blokowej i przez otwory wplywa do komory mieszania. Drugim
zaworem doprowadzony jest gaz palny, ktéry réwniez wptywa do komory mieszania. Po wymieszaniu si¢ z
tlenem powstaje mieszanka palna. Mieszanka doptywa do wylotu dyszy, gdzie spala si¢ dajac ptomien o
wysokiej temperaturze. Oddzielnym kanalem do wylotu dyszy tnacej doprowadzony jest tlen tnacy, ktéry

wyplywa w formie cylindrycznego strumienia wspétcentrycznego z ptomieniem podgrzewajacym.




Gniazdo przewodu zasilajacego

Pokretto regulacji predkosci

Przetacznik sprzggta

Przetacznik kierunku jazdy

Koto napgdowe

Pokretto przesuwu poprzecznego palnika
Uchwyt

Ostona termiczna

Koétko jezdne

0. Wozek
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5. PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Przed pierwszym uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢ jego kompletno$¢ a nastgpnie zamontowaé
wszystkie jego elementy. Prowadnicg zgbata nalezy wsuna¢ w mechanizm prowadnicy umieszczony w tylnej
czg$ci wozka. Nastgpnie do prowadnicy przymocowac suport palnika. Umocowaé palnik w suporcie.
Przykreci¢ weze gazowe do palnika oraz rozdzielacza gazéw. Przymocowac rozdzielacz gazéw do woézka.
Przecinarka powinna by¢ eksploatowana w miejscach zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi,
wolnych od gazéw i par szkodliwych substancji, z dala od substancji tatwopalnych i wybuchowych. Do
kré¢céw wlotowych rozdzielacza gazoéw nalezy doprowadzi¢ gaz odpowiednimi we¢zami. Przecinarkg nalezy
przytaczy¢ do sieci jednofazowej o napigciu 230V +10% 50Hz. Kazdorazowo przed przystapieniem do pracy
nalezy sprawdzi¢ ogdlny stan techniczny przecinarki, zwlaszcza stan wezy gumowych oraz dysz do cigcia jak
réwniez szczelnos$¢ instalacji gazowej. Aby unikna¢ nadmiernego nagrzewania przecinarki, nalezy starac si¢
umieszczaé palnik jak najdalej od wézka a ostong termiczna opuscic jak najblizej cigtej blachy. Blachg nalezy
ulozy¢ na odpowiednim stole lub podktadce do cigcia. Odlegtos¢ od poziomu podlogi powinna by¢ nie
mniejsza niz 100mm. Oczysci¢ miejsce cigcia od zgorzeliny, brudu, farby, rdzy itp. Ustawi¢ ci$nienie gazow
zasilajacych wg tabeli. Ustali¢ kierunek cigcia przetacznikiem, a nast¢pnie pokrgttem ustawi¢ odpowiednia
predkos¢ posuwu.

Zapalanie i regulacja pfomienia:

1. Otworzy¢ zawér gazu palnego %4 + %2 obrotu i zapali¢ palnik przy pomocy zapalarki,

2. Stopniowo otwiera¢ zawor tlenu podgrzewajacego az do uzyskania biatego stozka ptomienia,

3. Otworzy¢ catkowicie zawor tlenu tnacego. Wyregulowa¢ ptomien. Nieréwnomierny wyptyw tlenu tnacego
wplywa niekorzystnie na jakos¢ cigtej powierzchni. W takim przypadku wyczys$ci¢ dyszg odpowiednig
przetyczka podczas wyptywu tlenu tnacego,

4. Ustawi¢ odpowiednig odleglos¢ dyszy od cigtej powierzchni:

e dla acetylenu 8 = 10 mm
e dla propanu 5 + 8§ mm

Palnik ustawi¢ nad krawegdzia blachy i podgrzewac ja. Nastawi¢ odpowiedni kierunek posuwu i po podgrzaniu
blachy wlaczy¢ posuw oraz tlen tnacy. Kontrolowa¢ warunki cigcia i w razie potrzeby regulowaé predkosé
posuwu przy pomocy pokretla. Po zakonczeniu cigcia wylaczy¢ tlen tnacy oraz posuw, a nastgpnie zgasi¢
plomien zamykajac zawor.
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6. INSTRUKCJA BHP

Sprawdzi¢ wielko$¢ napigcia, ilos¢ faz i czgstotliwos¢ przed zataczeniem tego urzadzenia do sieci zasilajace;j.
Parametry napigcia zasilajacego podane sa w rozdziale z danymi technicznymi tej instrukcji i na tabliczce
znamionowej urzadzenia. Skontrolowa¢ pofaczenia przewod6éw uziemiajacych urzadzenia z siecia zasilajaca.
Upewni¢ si¢ czy sie¢ zasilajaca moze zapewni¢ pokrycie zapotrzebowanie mocy wejsciowej dla tego
urzadzenia w warunkach jego normalnej pracy. Wielko$¢ bezpiecznika i parametry przewodu zasilajacego
podane sa w danych technicznych tej instrukcji. Podlaczenie i wymiany przewodu zasilania oraz wtyczki
powinien dokona¢ wykwalitikowany elektryk. Urzadzenie zasilane z sieci o napigciu 230V nie posiadaja
wtyczek zasilajacych. Podiaczy¢ wg. nizej zamieszczonego schematu.

@) 5
+

Pracownicy obstugujacy urzadzenie powinni posiada¢ niezbgdne kwalifikacje uprawniajace ich do
prowadzenia cigcia:

e Zna¢ zasady BHP przy eksploatacji urzadzen elektrycznych,

e Zna¢ zasady BHP przy obstudze butli i instalacji ze spr¢zonym gazem,

® Zna¢ tre$¢ niniejszej instrukcji i eksploatowa¢ urzadzenie zgodnie z jego przeznaczeniem.

W czasie prowadzenia cigcia tlenem przy pomocy przecinarki SNAIL istnieja nastgpujace zagrozenia:
porazenie pradem elektrycznym negatywne oddzialtywanie ptomienia na oczy i skorg cztowieka zatrucie
parami i gazami oparzenia zagrozenia wybuchem i pozarem

Porazeniu pradem elektrycznym mozna zapobiec:
e podlaczajac urzadzenie do technicznie sprawnej instalacji elektrycznej w wlasciwym zabezpieczeniu i
skutecznosci zerowania (dodatkowej ochrony przeciwporazeniowej)
e dokonujac wymiany dysz tnacych przy wytaczonym urzadzeniu,

W razie zauwazenia jakichkolwiek nieprawidtowosci, nalezy zwréci¢ si¢ do kompetentnych oséb w celu ich
usunigcia.

Zabroniona jest eksploatacja urzadzenia ze zdjgtymi ostonami. Negatywnemu oddziatywaniu ptomienia na
oczy i skorg cztowieka zapobiega sig przez:
e Stosowanie ubran ochronnych (rgkawice, fartuch, buty skérzane),
e Stosowanie okularéw ochronnych z wiasciwie dobranym filtrem,
® Stosowanie zaston ochronnych z niepalnych materialéw oraz wtasciwie dobranej kolorystyki §cian
absorbujacych szkodliwe promieniowanie.

Zatruciom parami i gazami wydzielanymi w czasie cigcia zapobiec mozna przez:
. Stosowanie urzadzen wentylacyjnych i odciagéw instalowanych na stanowiskach o ograniczonej
wymianie powietrza,
. Stosowanie masek i respirator6w

Oparzeniom zapobiega si¢ przez:
. Stosowanie odpowiedniej odziezy ochronnej i obuwia chroniacego od oparzen,
. Unikanie zabrudzen odziezy smarami i olejami mogacymi doprowadzi¢ do jej zapalenia

Zabrania si¢ eksploatacji urzadzenia i spawania w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem lub
pozarem. Stanowisko do cigcia powinno by¢ wyposazone w sprzet gasniczy.

Stanowisko do cigcia powinno znajdowaé si¢ w bezpiecznej odleglosci od materiatéw tatwopalnych.
Przedstawione powyzej zagrozenia i ogdlne zasady BHP nie wyczerpuja zagadnienia bezpieczenstwa pracy,
gdyz nie uwzgledniaja specyfiki miejsca pracy. Waznym ich uzupelieniem sa stanowiskowe instrukcje BHP
oraz szkolenia i instruktaze udzielane przez pracownikéw nadzoru.
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Zapobieganie strzelaniu palnika

Strzelanie palnika moze by¢ przyczyna powaznego wypadku badz pozaru. W przypadku wystapienia
strzelania nalezy bezzwlocznie wstrzymaé pracg urzadzenia i usunaé przyczyny strzelania. Najczgstszymi
powodami wystgpowania strzelania sa niewlasciwe ci$nienie gazéw, przegrzanie dyszy, zatkanie dyszy
zuzlem lub uszkodzenie dyszy.

Zapobieganie cofnig¢ciu pfomienia
Cofnigcie plomienia moze by¢ przyczyna groznego wypadku. W przypadku cofnigcia plomienia nalezy
natychmiast wykona¢ nastgpujace czynnosci:

e Zamkna¢ zawor tlenu podgrzewajacego,

e Zamkna¢ zawor gazu palnego,

e Zamkna¢ zawdr tlenu tnacego.

7. INSTRUKCJA EKSPLOATACJI

Eksploatacja przecinarki powinna odbywac si¢ w atmosferze wolnej od sktadnikéw zracych i duzego
zapylenia. Nie nalezy ustawia¢ urzadzenia w miejscach zakurzonych, w poblizu pracujacych szlifierek itp..
Nalezy unika¢ eksploatacji w $rodowiskach o duzej wilgotnosci, a w szczegélnosci w sytuacjach
wystgpowania rosy na elementach metalowych. W przypadku wystapienia rosy na elementach metalowych
np. po wprowadzeniu chtodnego urzadzenia do cieptego pomieszczenia nalezy poczeka¢ do chwili zniknigcia
rosy. Zaleca si¢ w razie eksploatacji przecinarki na wolnym powietrzu umieszczenie jej pod dachem w celu
zabezpieczenia przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi.

Przecinarka powinna by¢ eksploatowana w nastgpujacych warunkach:

. Zmiany wartosci skutecznej napigcia zasilania nie wigksze niz 10%,
Temperatura otoczenia od -10°C do+40°C,
Ci$nienie atmosferyczne 860 do 1060 hPa,
Wilgotno$¢ wzglgdna powietrza atmosferycznego nie wigksza niz 80%,
Wysoko$¢ nad poziomem morza do 1000m

8. INSTRUKCJA KONSERWAC]I

W ramach codziennej obstugi nalezy utrzymywac przecinarkg w czysto$ci, a w razie konieczno$ci smarowac
osie ko6t prowadzacych oraz prowadnice regulacji potozenia palnika. Nie mniej niz raz na pét roku nalezy
dokona¢ ogdlnego przegladu oraz stanu potaczen elektrycznych, a w szczegdlnosci:

U stanu ochrony przeciwporazeniowej,

. stanu izolacji,

. stanu uktadu zabezpieczef

9. INSTRUKCJA PRZECHOWYWANIA I TRANSPORTU

Urzadzenie nalezy przechowywa¢ w temperaturze -10°C do +40°C i wilgotnosci wzglednej do 80% wolnych
od zracych wyziewéw i pytléw. Transport opakowanych urzadzen powinien odbywac si¢ krytymi $rodkami
transportowymi. Na czas transportu opakowane urzadzenie nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem si¢ oraz
zapewni¢ im wlasciwa pozycjg.



10. BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA
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PROMIENIE LUKU MOGA POPARZYC: Niedozwolone jest bezposrednie patrzenie
nieostonigtymi oczami na tuk. Zawsze stosowa¢ mask¢ lub przylbice ochrong z
odpowiednim filtrem. A osoby postronne, znajdujace si¢ w poblizu, chroni¢ przy pomocy
niepalnych, pochfaniajacych promieniowanie ekranami. Chroni¢ nieoslonigte czgsci ciala
odpowiednig odzieza ochronng wykonang z niepalnego materiatu.

R

OPARY I GAZY MOGA BYC NIEBEZPIECZNE: W procesie cigcia wytwarzane sa
szkodliwe opary i gazy niebezpieczne dla zdrowia. Unika¢ wdychania tych oparéw i gazéw.
Stanowisko pracy powinno by¢ odpowiednio wentylowane i wyposazone w wyciag
wentylacyjny. Nie ciac w zamknigtych pomieszczeniach. Powierzchnie elementéw
przeznaczonych do cigcia powinny by¢ wolne od zanieczyszczen chemicznych, takich jak
substancje odttuszczajace (rozpuszczalniki), ktére ulegaja rozktadowi podczas spawania
wytwarzajac toksyczne gazy.

)
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ISKRY MOGA SPOWODOWAC POZAR: Iskry powstajace podczas cigcia moga
powodowaé pozar, wybuch i oparzenia nieostonigtej skory. Podczas cigcia nalezy mie¢ na
sobie rgkawice spawalnicze iubranie ochronne. Usuwaé lub zabezpiecza¢ wszelkie
fatwopalne materialy i substancje z miejsca pracy. Nie wolno cigcia zamknigtych
pojemnikéw lub zbiornikéw w ktérych znajdowaly sig¢ tatwopalne ciecze. Pojemniki lub
zbiorniki takie winny by¢ przeplukane przed cigciem w celu usunigcia fatwopalnych cieczy.
Nie cig¢ w poblizu fatwopalnych gazéw, oparéw lub cieczy. Sprzgt przeciwpozarowy (koce
gasnicze i gasnice proszkowe lub $niegowe) powinien by¢é usytuowany w poblizu
stanowisku pracy w widocznym i tatwo dostgpnym miejscu.

ZASILANIE ELEKTRYCZNE: Odlaczy¢ zasilanie sieciowe przed przystapieniem do
jakichkolwiek prac, napraw przy urzadzeniu. Regularnie sprawdza¢ przewody spawalnicze.
Jezeli zostana zauwazone jakiekolwiek uszkodzenie przewodu czy izolacji, bezzwlocznie
powinno by¢ wymienione. Przewody spawalnicze nie moga by¢ przygniatane, dotykac
ostrych krawedzi ani goracych przedmiotéw.

BUTLA MOZE WYBUCHNAC: Stosowaé¢ tylko atestowane butle i poprawnie
dziatajacym reduktorem. Butla powinna by¢ transportowana ista¢ w pozycji pionowe;j.
Chroni¢ butle przed dziataniem goracych Zrédet ciepta, przewréceniem i uszkodzen
mechanicznych. Utrzymywaé¢ w dobrym stanie wszystkie elementy instalacji gazowej:
butla, waz, ztaczki, reduktor.

CIETE MATERIALY MOGA POPARZYC: Nigdy nie dotykac cigte elementéw
niezabezpieczonymi czg$ciami ciala. Podczas dotykania i przemieszczania spawanego
materiatu, nalezy zawsze stosowac rgkawice spawalnicze i szczypce.

ZGODNOSC Z CE: Urzadzenie to spetnia zalecenia Europejskiego Komitetu CE.




